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GOLDEN LIGHT

La collezione “LE PIETRE DI RONDINE" si
arricchisce della nuova serie Golden Light.

La collezione di quarziti di Rondine interpreta,
attraverso la piu evoluta tecnologia ceramica
e l'applicazione del digitale, l'eleganza senza
tempo della pietra, conle sue infinite sftumature.
La serie & declinata in 3 colori: Multicolor, Grey,
White, nei formati 30,5x60,5, 34x34, 17x34 e
17x17 arricchita con diversi decori e pezzi
speciali: tante possibilita per personalizzare
ogni ambiente della casa, in particolare
per corrispondere alle esigenze del design
contemporaneo.

The Golden Light series is the new addition to
the “LE PIETRE DI RONDINE” collection.

The quartzite collection by Rondine applies the
most modern ceramic and digital technology
to recreate the timeless elegance of stone, with
its endless range of shades.

The series comes in 3 colour options:
Multicolour, Grey and White, in the 12"x24", 13
1/2"x13 172", 7"x13 12" and 7"%x7" size, enhanced
with a number of decorations and special trims,
offering endless opportunities to personalise
every corner of the home, especially to meet all
the demands of contemporary design.
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Battiscopa Elementoa L inc. Gradino +Toro Angolo +Toro Elemento a L mon. Gradino + Toro Angolo +Toro
8x45 15x30,5x5 30,5x30,5 30,5x30,5 10x34x5 34x34 34x34
(31/4"x18") (6”"x12"x 2") (12"x12") (12"x 12") (4"x13 1/2"x 2") [(13 1/2"x 13 1/2")|(13 1/2"x 13 1/2")
- Multicolor J85731 J84191 J84185 J84188 J84243 184247 J84250
- Grey 185862 184192 J84186 184189 J84244 184248 J84251
o
H White 185863 184193 184187 184190 J84245 184249 J84252

FORMAT - FORMATO - 60T mac, | PZROX w0k keme TR e pATEr  crpaler a1 pALLET
30,5x60,5 (12"x24") $9,5 mm 6 1,1 19,91 48 53,28 1007,5 42,00 m? | 3500 m?
34x34 (13 1/2"x13 1/2") $8,5 mm 1 1,27 16,1 48 60,96 982 3410 m? | 2840 m?
17x34 (7"x13 172") $8,5 mm 23 1,35 16,1 48 64,8 1043,3 3410 m? 2840 m?
17x17 (7"x7") $8,5 mm 46 1,35 16,1 48 64,8 1043,3 3410 m? 2840 m?
Mosaico 30,5x30,5 (12"x12") $9,5mm 6 0,56 18,57 60 33,6 624 140,20 m?
Battiscopa 8x45 (3 1/4"x16") 30 13,5 42 567 613 540 ml/m
Elemento a L incol. 15x30,5x5 (6”x12"x2") 8 14,40 pz/pce
Gradino+Toro 30,5x30,5 (12"x12") 6 31,30 pz/pce
Angolo+Toro 30,5x30,5 (12"x12") 2 60,20 pz/pce
Elemento a L mon. 10x34x5 (4"x13 1/2"x2") 8 20,00 pz/pce
Gradino+Toro 34x34 (13 1/2"x13 1/2") 6 31,30 pz/pce
Angolo+Toro 34x34 (13 1/2"x13 1/2") 2 60,20 pz/pce

Piastrella con notevole variazione di tono e grafica
Tiles with random shade and aspect variation

Carreaux avec différence aléatoire de nuance et structure
Fliesen mit zufallig unterschiedlichen Tonalitdten und Muster
MnuTka ¢ NPon3BOJIbHbIM N3MEHEHNEM OTTEHKA N PUCYHKa

Piastrelle indicate per pavimenti
Tiles specifically used for floors
Carreaux pour carrelages de sol
Bodenfliesen

Piastrelle indicate per rivestimenti inter,
Tiles specifically used for wall coverings
Carreaux pour faiences

Wandfliesen fiir den Innenbereich

Mnutka, NpeaHasHaueHHasa ana 06]WILLOBKI/I nona

ni

NnuTka, npesHasHaueHHas AnA 06AULOBKM BHYTDEHHMX CTeH

Piastrelle indicate per abitazioni residenziali

Tiles for dwelling houses

Fliesen fiir den Wohnbereich

Carreaux pour habitations résidentielles

MnwTka, NpefHa3HauYeHHaa Ana XUnblx noMeLLeHuii

Piastrelle indicate per luoghi pubblici a traffico leggero

Tiles suitable for low traffic public and commercial areas
Carreaux recommandés pour lieux publics et commerciaux a piétinement léger
Fiir Bodenbeldge in Bereichten mit gewdhnlicher Begehungsfrequenz und Schleifschmutz

061uecTBeHHble 1 KOMMepyeckue nnowiaam HU3KO/ UHTEHCMBHOCTbIO ABINKEHUA

Piastrelle particolarmente indicate per I'esterno
Tiles especially suitable for outodoor applications
Carreaux particuliérment indiqués pour application a I'extérieur
Besonders fiir Aussenbereiche geeignete Fliesen
TnuTka 0c060 NOAXOAUT ANA HAPYXKHOI 067MLIOBKI

Resistenza allo scivolamento

Slip resistance
Résistance au glissement

Rutschfestigkeit
ConoTuBNEHMe CKONBXKEHIO

Resistenza al gelo

Frost resistance
Résistance au gel
Frostwiderstandsfahigkeit
Mopo3octoitkocTb

CONSIGLI DI POSA E PULIZIA PER IL PRODOTTO CERAMICO DI RONDINE GROUP

Premessa

La norma UNI EN 14411 - “Piastrelle di ceramica - definizione, classificazione, caratteristiche e marcatura” - si propone di definire e fornire i termini, i requisiti ed i criteri di contrassegno per le piastrelle di ceramica di Prima scelta.
Rondine S.p.A. sulle proprie piastrelle esegue costantemente tutti i test previsti dalla norma succitata, avvalendosi di laboratori accreditati. Vengono, inoltre, attuate costantemente procedure interne per il controllo della qualita
del prodotto.

Posa

Il posatore sul cantiere prima della posa deve verificare il tono, il calibro, a scelta del materiale, mentre durante la posa deve prelevare sempre il materiale attingendo da pili scatole per ottenere un mix cromatico ideale. Deve, altresi,
verificare la congruita del prodotto anche per eventuali difetti gia evidenti prima della posa, per i quali sono escluse le garanzie qualora la segnalazione avvenisse dopo la posa.

Il posatore deve utilizzare i collanti idonei per le varie destinazioni d’uso e sequire le indicazioni del produttore riportate sulle confezioni. Deve verificare attentamente che il sottofondo sia stabile, asciutto e maturo, non gelato e non
eccessivamente caldo. Deve effettuare la spalmatura del collante a regola d‘arte affinché non si creino vuoti tra piastrella e sottofondo.

Il posatore, in modo particolare per i prodotti con superfici levigate, satinate o lappate, deve stare attento a non segnare il materiale sulla superficie di utilizzo con matite (grafite) o pennarelli indelebili. Per realizzare i tagli e le
sagomature richieste dalla Direzione dei Lavori, deve utilizzare appositi dischi diamantati e attrezzature specifiche, in particolar modo per il gres porcellanato.

La dimensione della fuga tra le piastrelle puo variare in funzione del formato che si utilizza, dell'angolazione della posa in ortogonale o in diagonale, e della destinazione d'uso. Si consiglia una fuga minima di 3 mm. pera i prodotti
non rettificati e una fuga minima di 2 mm. per i prodotti rettificati. La posa a correre dei formati rettangolari impone di sfalsare la piastrella di 6 cm. e, comunque, mai piti di 10 cm. (Fig.1).

Negli ambienti di grande dimensione & necessario posizionare dei giunti di dilatazione con regolarita, mentre, per i piccoli ambienti & sufficiente lasciare un leggero stacco fra piastrellato e muri perimetrali, coperto poi dal battiscopa.

Stuccatura e pulizia dopo posa

L'utilizzo di malte o riempitivi colorati con pigmenti deve essere fatto dopo aver esequito una prova preliminare.

Per le superfici levigate, satinate o lappate del gres porcellanato, a causa della microporosita provocata dall’azione abrasiva delle mole durante il processo di lavorazione, non si possono usare malte o riempitivi colorati a contrasto
(piastrelle bianche e stuccatura antracite, rossa...).

Con I'utilizzo di stucchi cementizi dopo la stuccatura delle piastrelle, a stucco ancora fresco, & necessario rimuovere immediatamente, in modo accurato con spugna e abbondante acqua lo stucco in eccesso. Alcuni giorni dopo la posa,
esequire la pulizia di fondo mediante I'utilizzo di acidi tamponati al fine di sciogliere ed asportare completamente tutti i residui di cantiere.

Altrettanto importante & risciacquare bene fin quando 'acqua di lavaggio risulti essere limpida. Utile & I'utilizzo di aspiratori per liquidi, con lo scopo di rimuovere I'acqua sporca di lavaggio, evitando di spostarla da una parte all‘altra.
Anche a fine cantiere il posatore deve lavare i pavimenti con soluzioni di acqua e acido tamponato per evitare che la rimozione inadeguata o tardiva dei residui della stuccatura utilizzata per le fughe, lasci aloni difficili da rimuovere.
Per questa operazione Rondine propone Deterdek di FILA (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone), disincrostante acido che non sviluppa fumi nocivi e unisce all‘azione disincrostante
anche un‘efficace azione pulente. Per particolari campi di applicazione, qualora si desideri ottenere una stuccatura impermeabile & possibile procedere con I'utilizzo di una malta epossidica. Sequire le precise indicazioni del
produttore riportate sulle confezioni e attenersi rigorosamente alle modalita d'uso. Per Iimpiego di tali prodotti, rivolgersi sempre a posatori esperti con alta professionalita poiché, la non corretta applicazione di stucchi epossidici,
comprometterebbe in modo irreparabile I'aspetto estetico e cromatico delle piastrelle. Di recente FILA ha introdotto un innovativo pulitore per residui epossidici: FILACR10.

L'utilizzo di prodotti detergenti (tipo antiruggine) che spesso contengono acido fluoridrico danneggerebbe definitivamente la superficie di qualsiasi tipo di piastrella.

E’bene sapere, inoltre, che oltre il 90% delle contestazioni in cantiere & dovuto a un cattivo, o addirittura inesistente, lavaggio dopo posa. Con un corretto lavaggio dopo posa si eliminano i residui di posa (malta, colla, vernice, sporco
da cantiere di varia natura) e si rimuovono eventuali residui superficiali di sporco.

Manutenzione ordinaria

Per i pavimenti con superficie levigata consigliamo di effettuare la pulizia giornaliera con il detergente neutro Fila Cleaner (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone) e di effettuare periodici
trattamenti impregnanti antimacchia al fine di proteggerli da eventuali danni provocati da pennarelli, inchiostro, ruggine o altri prodotti ad altissima penetrabilita. Per quanto riguarda la manutenzione ordinaria delle nostre
piastrelle, suggeriamo I'utilizzo dei prodotti di FILA. Per conoscerli consultare il sito www.filachim.com.

LAYING AND CLEANING RECOMMENDATIONS FOR RONDINE GROUP CERAMIC PRODUCTS

Introduction
Standard UNI EN 14411 — Ceramic tiles: Definition, Classification, Characteristics and Marking, defines and provides the marking terms, requirements and criteria for high quality ceramic tiles.
Rondine S.p.A. continually tests all its tiles in accredited workshops, in accordance with the aforementioned standard. Moreover, internal quality control procedures are implemented on an ongoing basis.

Laying

Before laying at the site, the tiler should check the shade, size, and choice of material, whereas when laying the tiler should always use tiles from several boxes to obtain the ideal colour mix. The tiler should also check the product
for any obvious flaws before laying, which would not be covered by the guarantee if pointed out after laying.

The tiler should use adhesives which are suitable for the various types of use, and follow the instructions on the packaging. The surface to be tiled should be checked to ensure it is stable, dry and ready for tiling, and is not excessively
hot or cold. The adhesive should be applied professionally such that there are no gaps between the tile and the surface.

The tiler should be careful not to mark the material on the outer surface with pencils (graphite) or permanent markers, especially on products with smooth, glazed or lapped surfaces. Appropriate diamond tile cutters and special
equipment should be used for the cutting and outlining operations requested by the Works Manager, especially with porcelain stoneware. The dimension of the tile joint may vary depending on the format used, orthogonal or
diagonal laying angles, and final use. A minimum tile joint of 3 mm is recommended for non-rectified products and a minimum joint of 2 mm for rectified products. Laying rectangular formats in a staggered pattern requires tiles
to be staggered by 6 cm, but never more than 10 cm. (Fig.1). In large rooms expansion joints must be positioned with regularity, whereas in small rooms it is sufficient to leave a slight gap between the tiles and perimeter walls,
which are then covered with skirting.

Grouting and cleaning after laying

Fillers or mortar coloured with pigments should only be used after carrying out an initial test. For porcelain stoneware surfaces which are smooth, glazed or lapped, mortar or fillers which are contrast coloured (white tiles and
anthracyte, red grouting etc.) cannot be used due to the microporosity caused by the abrasive action of the cutter during processing.

With the use of cement surfacers after grouting the tiles, with the grout still fresh, any excess grout should be removed immediately with a sponge and plenty water.

Afew days after laying, clean thoroughly with buffered acids to completely remove and dissolve any residue. It is also important to rinse well until the wash water runs clean. Liquid extractors are useful for removing dirty wash
water, which avoids moving it from one place to another. When work has been completed the tiler should wash the floors with a water and buffered acid solution, to avoid the insufficient or late removal of grout residue leaving
marks which may be difficult to remove.

Rondine recommends FILA Deterdek for this operation (follow the recommendations on the container for dilution percentages closely), which is an acid descaling agent that does not give off harmful fumes and combines the
descaling action with effective cleaning.

For special areas of application, if waterproof grouting is required, epoxy mortar can be used. Follow the manufacturer’s instructions on the packaging exactly and adhere to the procedures for use. When using these products, always
consult expert, qualified tilers, as the incorrect application of epoxy mortars could irreversibly compromise the colour and appearance of the tiles.

The use of detergents (anti-corrosive products) which contain hydrofluoric acid could permanently damage the surface of any type oftile. It should be noted that more than 90% of the problems which arise on site are due to incorrect,
or even non-existent, washing after laying. Appropriate washing after laying removes laying residue (mortar, adhesive, various types of dirt from the work site) and any remaining surface dirt.

Standard maintenance
For floors with smooth surfaces we recommend cleaning daily with Fila Cleaner (adhere to the recommended dilution percentages on the container), and treat regularly with an anti-stain treatment to protect the tiles from damage
caused by markers, ink, rust or other damaging products. We recommend the use of FILA products for the standard maintenance of Rondine tiles. For further information on these products visit www.filachim.com.



CONSEILS DE POSE ET DE NETTOYAGE POUR LES PRODUITS CERAMIQUES DE RONDINE GROUP

Préambule

Lanorme UNIEN 14411 - « Carreaux de céramique - définition, classification, caractéristiques et marquages » — entend définir et fournir les termes, les standards et les critéres spécifiques aux carreaux de céramique de Premier choix.
Sur les carreaux qu'elle produit, la société Rondine S.p.A. effectue systématiquement tous les tests prévus par la norme susmentionnée, en faisant appel a cet effet a des laboratoires accrédités. Par ailleurs, sont constamment mises
en oeuvre des procédures internes pour le contrdle de la qualité du produit.

Pose

Sur le chantier, avant la pose, le poseur doit controler la teinte, le calibre, le choix du matériau et durant la pose, il doit toujours prélever les carreaux dans plusieurs boites a la fois pour obtenir un mix chromatique idéal. Il doit par
ailleurs s'assurer de la conformité du produit, entre autres au regard d‘éventuels défauts visibles avant la pose, pour lesquels toute garantie est exclue dans le cas ot la réclamation serait présentée apres la pose.

Le poseur doit utiliser les colles appropriées en fonction du type d’utilisation prévu et doit suivre les recommandations du fabricant indiquées sur les emballages. Il doit effectuer un soigneux contrdle pour s'assurer que le support est
stable et sec, non gelé et non excessivement chaud. Il doit étaler la colle dans les regles de I'art de facon a éviter la formation de vides entre le carreau et le support. En particulier pour les produits polis, satinés et adoucis, le poseur
doit veiller a ne pas marquer le matériau sur la surface supérieure avec un crayon de papier (graphite) ou des feutres indélébiles. Pour réaliser les coupes et les profilages requis par la Direction des travaux, il doit utiliser des disques
diamantés et des équipements spécifiques, en particulier pour le grés cérame.

La largeur des joints entre les carreaux peut varier en fonction du format utilisé, de I'angle de pose (orthogonal ou diagonal) et de I'utilisation prévue. Il est recommandé de réaliser un joint d'au moins 3 mm pour les produits non
rectifiés et d'au moins 2 mm pour les produits rectifiés. La pose a fond perdu des formats rectangulaires impose que les carreaux soient décalés d’au moins 6 cm et en aucun cas de plus de 10 cm (Fig. 1).

Dans les espaces de grandes dimensions, il est nécessaire de positionner des joints de dilatation avec réqularité, alors que pour les espaces de petites dimensions, il suffit de maintenir un Iéger espace entre la surface carrelée et les
murs de pourtour, qui sera ensuite recouvert par la plinthe.

Jointoiement et nettoyage aprés pose

L'utilisation de mortiers ou de produits de jointoiement colorés a I'aide de pigments doit seffectuer a l'issue d’un essai préliminaire.

Pour les surfaces polies, satinées ou adoucies en grés cérame, en raison de la microporosité créée par I'action abrasive des meules durant le processus appliqué a la surface, il n'est pas possible dutiliser des mortiers ni des produits
de jointoiement colorés en contraste (carreau blanc et joint anthracite, rouge, etc.).

En cas d'utilisation de produits a base de ciment, aprés le jointoiement des carreauy, alors que le produit a joint est encore frais, il est nécessaire de retirerimmédiatement et soigneusement, a I'aide d’une éponge et de beaucoup
d'eau, I'exces de produit de jointoiement. Quelques jours aprés la pose, nettoyer a fond la surface en utilisant des acides tamponnés afin de dissoudre et d*éliminer totalement les résidus de chantier.

II'est tout aussi important de bien rincer jusqu’a ce que I'eau de lavage soit limpide. Il est utile d'utiliser un aspirateur a liquides pour éliminer I'eau sale de lavage, en évitant de la déplacer d’une partie a l'autre.

En fin de chantier également, le poseur doit laver les sols a I'aide d'une solution d'eau et d'acide tamponné pour éviter que la mauvaise élimination ou I‘élimination tardive des résidus de produits de jointoiement ne laisse des auréoles
dont il est ensuite difficile de venir  bout.

Pour cette opération, Rondine propose Deterdek de FILA (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandés sur le flacon), il s'agit d’un désincrustant acide qui ne dégage pas de fumées nocives et
qui allie une action désincrustante a une action efficace de nettoyage. Pour certains champs d'application particuliers, dans le cas oli I'on souhaiterait obtenir un jointoiement imperméable, il est possible de procéder a I'application
d’un mortier époxy. Suivre les indications précises du fabricant figurant sur les emballages et veiller a respecter scrupuleusement les modalités d'utilisation. Pour I'utilisation de ces produits, veiller a toujours s'adresser a des poseurs
hautement qualifiés dans la mesure ot la mauvaise application de produits de jointoiement époxy peut compromettre I'aspect esthétique et chromatique des carreaux.

L'utilisation de produits détergents (de type antirouille) qui contiennent souvent de I'acide fluorhydrique a pour effet dendommager définitivement la surface de tout type de carreau. Il convient par ailleurs de ne pas oublier que
plus de 90 % des réclamations sur chantier sont dues a un mauvais lavage apres pose voire a un lavage non effectué. Un bon lavage aprés pose permet d'éliminer les résidus de pose (mortier, colle, peinture et saletés de chantier de
différentes natures) de méme que les éventuels résidus de saletés superficielles.

Entretien courant

Pour les sols a surface polie, il est recommandé d'effectuer le nettoyage quotidien a 'aide du détergent neutre Fila Cleaner (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandés sur le flacon) et
d'effectuer a intervalles réguliers des traitements imprégnants antitaches afin de les protéger contre les éventuels dommages causés par des feutres, de I'encre, de la rouille ou d'autres produits hautement pénétrants. Pour I'entretien
courant des carreaux Rondine, nous conseillons I'utilisation des produits FILA. Pour les connaitre, consulter le site www.filachim.it.

RATSCHLAGE FUR DAS VERLEGEN UND REINIGEN DES KERAMIKPRODUKTS VON RONDINE GROUP

Vorwort

Die Norm DIN EN 14411 —Keramische Fliesen und Platten - Begriffe, Klassifizierung, Giitemerkmale und Kennzeichnung” — hat das Ziel, die Begriffe, Voraussetzungen und Kennzeichnungskriterien fiir keramische Fliesen erster
Wahl festzulegen.

Rondine S.p.A. fiihrt an seinen Fliesen standig alle von der oben genannten Norm vorgesehenen Priifungen durch, wobei die Dienste zugelassener Priiflabors in Anspruch genommen werden. Ferner werden durchgehend alle
internen Prozeduren zur Qualitatssicherung des Produkts angewandt.

Verlegen

Der Fliesenleger muss auf der Baustelle vor dem Verlegen den Farbton, die GroBe und die Wahl des Materials priifen, wahrend er das Material beim Verlegen immer abwechselnd mehreren Packungen entnehmen muss, um eine
ideale Farbmischung zu erhalten. Der Fliesenleger muss ferner die Eignung des Produkts auch beziiglich eventueller bereits vor dem Verlegen sichtbarer Méngel priifen, auf die nach dem Verlegen keine Garantie mehr geleistet wird.
Der Fliesenleger muss einen fiir die verschiedenen Bestimmungszwecke geeigneten Kleber verwenden und die auf den Packungen angegebenen Gebrauchsanweisungen des jeweiligen Herstellers beachten. Er muss sorgféltig
kontrollieren, dass der Untergrund stabil, trocken und verlegereif, nicht gefroren und nicht zu warm ist. Der Kleber ist kunstgerecht zu verteilen, damit sich keine Hohlrdume zwischen Fliese und Untergrund bilden.

Der Fliesenleger muss inshesondere bei Produkten mit polierter, satinierter oder gelappter Oberflache darauf achten, das Material auf der nach oben weisenden Seite nicht mit einem Bleistift (Graphit) oder untilgbarer Tinte zu
kennzeichnen. Bei der Realisierung der von der Bauleitung geforderten Zuschnitte und Formen sind spezielle Diamantscheiben und spezifische Werkzeuge zu verwenden. Das gilt inshesondere fiir emailliertes Steinzeug.

Die GroBe der Fugen zwischen den einzelnen Fliesen kann je nach verwendetem Format, Verlegewinkel (orthogonal oder diagonal) und Bestimmungszweck variieren. Fiir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte wird eine
Mindestfuge von 3 mm, fiir rechtwinklig geschliffene Produkte von 2 mm empfohlen.

Die fortlaufende Verlegung rechteckiger Formate erfordert das Versetzen der Fliese um 6 cm, aber auf keinen Fall um mehr als 10 cm. (Abb.1).

In groBen Raumlichkeiten miissen in regelmaBigem Abstand Dehnungsfugen vorgesehen werden, wahrend in kleinen Raumen ein kleiner Freiraum zwischen Fliesen und Wanden ausreicht, der dann durch die FuBleiste abgedeckt
wird.

Ausfugen und Reinigen nach dem Verlegen

Vor dem Gebrauch von mit Pigmenten gefarbten Marteln oder Fiillstoffen sollte eine entsprechende Probe durchgefiihrt werden.

Fiir polierte, satinierte oder geldppte Oberflachen emaillierten Steinzeugs konnen aufgrund der durch die Schleifwirkung der Schleifscheiben wahrend des Bearbeitungsprozesses verursachten Mikroporositat keine kontrastgefarbten
Mértel oder Fiillstoffe verwendet werden (weie Fliesen und Ausfugmaterial in Anthrazit, Rot usw.).

Beim Gebrauch von Zementmorteln nach dem Ausfugen der Fliesen ist es bei noch frischem Mortel erforderlich, den iiberschiissigen Mdrtel umgehend mit einem Schwamm und reichlich Wasser zu entfernen. Einige Tage nach dem
Verlegen wird eine griindliche Reinigung mit gepufferten Sauren durchgefiihrt, um alle Riickstande zu l6sen und vollsténdig zu entfernen.

Ebenso wichtig ist ein griindliches Nachspiilen, bis das Reinigungswasser klar ist. Niitzlich ist die Anwendung von Flissigkeitsabsaugern, um das schmutzige Reinigungswasser zu entfernen, ohne e iiber die Fliesen zu schieben.
Auch nach Abschluss aller Bauarbeiten muss der Fliesenleger die Boden mit einer Losung aus Wasser und gepufferter Séure waschen, um zu verhindern, dass ein unsachgemaBes oder zu spates Entfernen der Riickstéande des fiir die
Fugen verwendeten Martels schwer zu entfernende Schleier hinterldsst.

Fiir diese Reinigungsarbeiten empfiehlt Rondine das Produkt Deterdek von FILA (den vom Hersteller auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten), einen sauren Kraftreiniger, der keine schadlichen Dampfe
bildet und gleichzeitig auch eine sehr gute Reinigungswirkung besitzt. Fiir besondere Anwendungen, wenn zum Beispiel eine wasserundurchldssige Ausfugung gewiinscht wird, kann ein Epoxidmortel verwendet werden.
Die Gebrauchsanweisung des Herstellers auf den Packungen genau befolgen. Fiir den Gebrauch solcher Produkte sollte man sich immer an Fliesenleger mit groBer Berufserfahrung wenden, denn die falsche Aufbringung von
Epoxidmérteln fiihrt zu einer irreparablen Beeintrachtigung der Asthetik und der Farbe der Fliesen.

Der Gebrauch von Reinigungsmitteln (des Typs Rostschutzmittel), die oft Fluorsaure enthalten, fiihrt zu einer irreparablen Beschadigung der Oberflache aller Fliesenarten. Ferner sollte man wissen, dass iiber 90% der Beanstandungen
auf der Baustelle auf ein ungeniigendes oder gar fehlendes Waschen nach den Verlegearbeiten zuriickzufiihren sind.

Durch das korrekte Waschen nach dem Verlegen werden Verlegungsriickstande (Mdrtel, Kleber, Lack, Baustellenschmutz unterschiedlicher Art) eliminiert und eventuelle oberflachliche Schmutzablagerungen entfernt.

Instandhaltung und Pflege

Fiir Boden mit polierter Oberfléche empfehlen wir eine tégliche Reinigung mit dem neutralen Reiniger Fila Cleaner (den auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten) und eine regelméRige Behandlung mit
Impragniermitteln zum Schutz gegen Flecken und Verunreinigungen durch Stifte, Tinte, Rost oder anderen Stoffen mit hohem Penetrationsvermdgen. Fiir die Instandhaltung und Pflege unserer Fliesen empfehlen wir die Produkte
von FILA. Diese Produkte finden Sie auf der Internetseite www.filachim.it.

PEKOMEHAALUWU NO YKNAOKE U OYUCTKE KEPAMUYECKUX MPOAYKTOBIMPOWU3BOACTBA RONDINE GROUP

Bcrynnenne

Cranpapt UNIEN 14411 “Kepamuueckas nnutka — onpeienenue, KnaccupukaLys, xapakTepucTvkv U MapKupoBKa» onpeaendeT U NpeACcTaBnAeT yC10Bus, Tpe60BaHMA U KpUTEPUM COOTBETCTBUA Kepamuueckoi nauTki Mepsomy
copry.

Rondine S.p.A. nocToAHHO NPOBOANT BCe MPeAyCMOTPEHHbIE BbILLEYNOMAHYTHIM CTaHAAPTOM MCMbITAHUA CBOEIl NAWTKY B aKKpeAUTOBaHHbIX nabopatopuax. Kpome T0ro, NOCTOAHHO BbINONHAKTCA BHYTPeHHMe NpoLieAypbl
TPOBEPKY KauectBa npoayKTa.

YKknagka

Mepes Tem, kak NPUCTYNUTb K yKNaZKe, KNaAuK BOMKeH NPOBEPUTL OTTEHOK, kannbp v copT MaTepuana. Bo Bpema yKnaaku Heo6xoa4umo Cnonb3oBaTh Matepian BnepemeLLKy 13 pasHblX KOPOOOK ANA NoNyYeHs feanbHoro
LIBETOBOTO COUETAHMA. YKNaAuMK OMKEH Takxke NPOBEPUTH NMPOJYKT Ha COOTBETCTBYE U Ha NPeAMET leheKToB, HanMuMe KOTOPbIX 0YEBMAHO A0 Hauana yKnajKIn 1 Ha KOTopble He PacpoCTPaHAETCA rapaHTUA B Cliyyae, e o
Hux ByneT coobieHo nocne yKnagky. Yknaaumk JomKeH UCnonb3oBaTb KnedLume CocTaBbl, NOAXOAALLME ANA Pa3NUUHbIX BULOB NPUMEHEHNA, U CNle[oBaTb MHCTPYKLIMAM NPON3BOAUTENS, NPpUBEZEHHbIM Ha ynakoBKe. OH onkeH
ybeAnTbCA B TOM, UTO MOACTUNAIOLLNIA CNIOV YCTOIUMBBIN, CyXOil M CO3PEBLLMI, HEe 3aMOPOXEH 1 He neperper. YKNaAuuK OMKeH HanoXuTb Kneil no Bcem npaBunaMm, Tak, utobbl Mexay NANTKOM 1 MOACTUAAIOLMM C0eM He
0CTanoch nycror.

Mpu pabote ¢ npopyKTamu, B 0COBEHHOCTY ¢ NOAMPOBAHHOIA, NOSYMaTOBOI WA MOYNONMPOBAHHOI NOBEPXHOCTbIO, YKNAAUVMK JOMKEH CNeAUTD 3a Tem, uTobbl Ha NInLEBOI MOBEPXHOCTU MaTepuana He 0CTaBanoCh ClefoB
0T KapaHZalueii (rpaduTa), unu HecMbiBaembIx GnomactepoB. [1na 06bluHoii U GurypHoil pesky (ocobeHHo Ans pesku KepamorpaHuTa), Tpebyemoil Ynpasnenuem Pabotamu, yKnagunk AOMmKeH UCN0Nb30BaTb CrieluanbHble
anmasHble Auckv 1 obopyaoBakve. Pa3vep WBOB Mexay MAMTKaMU MOXET BapbipoBaTbCA B 3aBUCMOCTI OT GOpMaTa, Yria HaKMoHa YKNajKN Mo OpTOrOHanu UMW MO AMAroHany u OT Ha3HaueHws. PekomeHzyemblit
MUHUMANbHbIA pa3mep LUBa — 3 MM ANA HePeKTUGULIMPOBAHHBIX MPOAYKTOB M 2 MM ANA PeKTUGULMPOBAHHBIX NPOAYKTOB.

Mpy yKnagKe NpAMOYrofibHbIX GopMaToB B NPAMOIA PAA MAMTKY HEOOXOAMMO CMeLLATb Ha 6 CM OTHOCUTENbHO Npe/bIAYLLEro paaa v, B itobom cnyyae, He Gonee yem Ha 10 cm (Puc. 1).

B 6onbLuyx nomeLLeHMAX HEO6XOANMO aKKypaTHO YCTAHOBUTL KpecToobpa3Hble Pacnopky, a B MasneHbKyX NOMELLIEHUAX A0CTaTOYHO OCTABUTb HeOONbLUOI 3a30p Mex Ay 06MMLOBAHHOI NOBEPXHOCTBIO U NePUMETPaNbHBIMU
CTeHaMI1, KOTOPbIii IOTOM 3aKPbIBAETCA MMHTYCOM.

3ajienka LBOB 1 04UCTKA NOCNE YKNAAKH

PacTBopbl WA LBeTHble 3aNONHUTENU C MUTMEHTaMI OMKHbI MPUMEHATBCA MOCNe NPoBeAeHNA NpeABapUTENbHOTO TeCTUPOBAHMA. [INA NONMPOBAHHbIX, MONYMATOBLIX M MONYNONMPOBAHHbIX NOBEPXHOCTEl B (BA3M C
MUKPOMOPUCTOCTbH, BbI3BAHHOI a6pa3vBHbIM [ieiiCTBIEM LUNMGOBANIbHBIX KPYroB B NpoLiecce

00paboTKIM, HeNb3A UCNOMb30BaTb KOHTPACTHBIX PACTBOPOB UM LiBETHbIX 3anonHUTeNeil (6enad nauTKa v aHTpaLnToBas, KpacHas 1 T.4. 3aTupKa).

Mpy MCMoNb30BaHMM 3aTMPOYHBIX CMeCeil Ha LieMeHTHOIT 0CHOBE NOC/Ie 3aAeNK MEXTIUTOUHBIX LBOB, MOKA 3aTUPKa ellje He NoTepAna NNacTUYHOCTb, HROBXOAMMO CPa3y TLLATENbHO YAANUTb ee U3NLLIKM C MOMOLLbIO Ty6KY 1
60nbLLOro KoNMyeCTBa BoAbI. Yepe3 HeckonbKo AiHeil Nocne YKNaKK HYKHO NPOU3BECTU OKOHYATENbHYI0 OUNCTKY C MOMOLLbIO KUCTIOTHBIX CPEACTB bydepHoro AeiicTBuS, uT06bI PaCTBOPUTD U NONHOCTBIO YAANUTb BCe OCTATKMU
3arpA3HeHNii, 06pasyioLwxca Bo Bpema YKnagku. BaxHo, 4Tobbl noBepxHOCTb Gbina XopoLLO NpombITa: ee HeoOX0A1MO NPOMbIBATb A0 TeX MOP, NOKA BOAA He CTAHET YUCTOI. [InA yaaneHua rpa3Hoil BoAbl 1 BO n3bexaHue ee
NepeHeceH C OLHOTO YYacTKa Ha Apyroii MOXHO Takke UCMOMb30BaTb NbiNecochl AnA c6opa xuaKocTeil. Takxke No 3aBepLUeHINM YKNAA0UHbIX PaboT YKNaAuK JOMKeH BbIMbITb MOMbI PACTBOPOM BOZbI U KUCTIOTHBIX CPEACTB
6ydepHoro AeiicTBuA, UT06bI M36exKaTb BO3HUKHOBEHIA MNOXO MOAAAIOLLVMXCA YAANEHMI0 Pa3BO/AOB, KOTOPbIE MOTYT MOABUTBLCA B pe3ynbTaTe HEMPaBUILHOTO WM 3aM03/N0r0 YCTpaHeH!A 0CTaTKOB 3aTUPKI, UCMOMb3yeMoil And
3a/eNKi LWBOB.

[ina s1oit onepauum Rondine npepnaraer Deterdek npou3opcTa FILA (Heo6xoaumo CTporo npuaepmMBaTbcA NPONOPLMI pa3BefieHus, YKa3aHHbIX Ha nakoHe), KUCTOTHBIN 0UMCTUTENb, He BbAENAKLLNIA BPEAHbIX NapoB 1
CyXKaLLNiA KaK ANA yaaneHna TBepabIX OTAOKEHWH, Tak 1 AnA 3GeKTUBHON 0UNCTKM.

InA 0cobbix chep npuMeHeHns, B Clyyae, Koraa TpebyeTca notyuuTb BOAOHENPOHMLAEMYI0 3aTUPKY, MOXHO MCMONb30BATb IMOKCUAHDIN pacTBop. HeobXoAMMO TouHO CniefioBaTb YKa3aHUAM NpoU3BOANTENA, MPUBEAEHHbIM
Ha ynaKkoBKe, 1 CTporo cobntAaTb NpaBMAa UCNOAb30BaHNA. [INA NPUMEHEHNA TakuX NPOAYKTOB HYKHO BCerAa 06palaTbCa K OMbITHBIM BbICOKOKBANNGULMPOBAHHBIM YKNaZunKkaM, MOCKONbKY HenpaBUIbHOE HaHeceHue
3MOKCUHOI

3aTUPKI MOXET HeoBpaTMO MCNOPTUT BHELUHNI BIUA 1N LIBETOBYH OKPACKY NANTKM.

Jcnonb3oBaHme MOIOLLVIX CPECTB (aHTUKOPPO3MOHHOIO THMA), KOTOPbIE 334acTyto COAepaT GTOPUCTOBOAOPOAHYIO KUCAOTY, NPUBOAUT K Pa3pyLLeH!Io NOBEPXHOCTI MANTKY NtoObIX BILAOB.

Kpome Toro, cneiyet noMHUTb 0 ToM, uTo cBbille 90% peknamaLmii cBA3aHO ¢ HenpaBUbHBIM NPOMbIBAHUEM UM Jaxe C 0TCYTCTBUEM TaKoBOTO Nocne yKNaAky. Bo Bpema npoMbIBaHUA MOCe YKNAZKN YCTPAHAITCA 0CTaTKN
CTPOUTENbHBIX MaTepUaNnoB (PacTBopa, Knes, NaKa, Apyrvx 3arpA3HEHII) U YAANAIOTCA OCTaTKM FPA3M Ha MOBEPXHOCTH.

MoBcepHeBHbIIT yXo0A

Monbl ¢ NoAMPOBaHHOIA NOBEPXHOCTbI) PEKOMEHAYETCA eXeHEBHO 0UMLLATH C UCMONb30BaHMEM HeliTpanbHoro Motollero cpezcTaa Fila Cleaner (Heo6xoAumo cTporo NpuaepMBaTLCA NPONOPLYIA pa3BeaeHns, yKa3aHHbIX Ha
$nakoHe); Kpome Toro, Takue Nofbl HeobXoANUMO NepuoaMYecki 06pabaTbiBaTh NPONUTKOI, 3alLyLLal0LLEl OT 3arpA3HEHNA (NIOMAcTepami, YepHUNAMK, PXKaBUNHOI 1 APYTX CYOCTaHLMIE, 06nafaloLLyX BbICOKOI NPOHUKatLLEH
CNocoBHOCTbI0. [1nA NOBCEAHEBHOTO YX0Za 3a HaLLleil NMTKOIT Mbl pekoMeHAYeM 1Cnonb30BaTb NpoayKTbl FILA, xapakTepuctikin Kotopbix npeAcTaBneHbl Ha caitte www.filachim.com.

Distanziali da utilizzare per la dimensione della fuga:
minimo 3 mm. per prodotti non rettificati
minimo 2 mm. per prodotti rettificati

Joint spacers to be used:

I I 10 e +3mm minimum for non-rectified products;
- 2mm minimum for rectified products.
[ | = |
/hr —l Entretoises a utiliser pour la largeur du joint :

-3 mm minimum pour produits non rectifiés;
<2 mm minimum pour produits rectifiés.

Fur die Fugenbreite zu verwendende Abstandhalter
- mindestens 3 mm fiir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte;
- mindestens 2 mm fiir rechtwinklig geschliffene Produkte.
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CARATTERISTICATECNICA
PHISICAL PROPERTY
CARACTERISTIQUE TECHNIQUE
TECHNISCHE DATEN

Resistenza chimica

Chemical strength

Resistance chimique
Chemische besténdigkeit
Resistencia al ataque quimico
XUMMYecKas CTOMKOCTb

Assorbimento d’acqua
Water Absorption
Absorption d'eau
Wasseraufnhme
Absorcién de agua
BoponornouweHue

Resistenza alla flessione
Bending Strength
Résistance a la flexion
Biegefestigkeit
Resistencia a la flexion

Mpepen npouHoCTN Npu 13rnbe

Resistenza al gelo

Frost resistance
* Résistance au gel
Frostwiderstandsfahigkeit

Resistencia a la helada
Mopo3socToinkocTb

Resistenza alle macchie

Stain resistant
\ Resistance aux taches
Gegen flecken bestandig

Resistencia a las manchas
CTOMKOCTb K NATHaM

Durezza di Mohs
Hardness in Mohs degrees
Dureté de Mohs

Moh'sche Harte

Dureza de Mohs
TeeppocTb no Moocy

Resistenza allo scivolamento
(coefficiente di attrito)

Slip resistance
(coefficient of friction)

Résistance au glissement
,/ (coefficient de friction)

Rutschfestigkeit
(Reibungskoeffizient)

Resistencia al deslizamiento
(coeficiente de roce)
ConpoTmBneHne CKONbXEHWIo
(K03 dULMEHT TpeHNa)

Resistenza all'abrasione
Abrasion resistance
Resistance a la abrasion
Abriebfestigkeit
Resistencia a la abrasion

iéiéacacesiu 4 agiaeAcan

Le caratteristiche tecniche indicate nei cataloghi di linea e nel Catalogo Generale, e in qualsiasi documento di promozione commerciale di Rondine s.p.a., hanno lo scopo di dare un‘indi-

NUMERO O METODO

DIMISURA

NORMS/NORM/
NORME/NORMAS/cééa6

UNIEN ISO
10545-13

UNIEN ISO
10545-3

UNIENISO
10545-4

UNIEN ISO
10545-12

UNIEN ISO
10545-14

UNIEN 101

DIN 51130

ASTM-C
1028

UNIENISO
10545-7

VALORE PRESCRITTO DELLA NORMA
REQUIRED STANDARDS
VALEUR PRESCRIPTE PAR LES NORMES
VALORES REQUERIDOS
NORMVORGABE

Resistenza a basse concentrazioni di acidi/alcali
Resistenza ad alte concentrazioni di acidi/alcali
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico e agli additivi per piscina
Resistance to low concentrations of alkalis and acids
Resistance to high concentrati ons of alkalis and acids
Resistance to household chemical products and swimming pool additives
Résistance a de faibles concentrations d‘acides et d'alcalis
Résistance a de fortes concentrations d‘acides et d'alcalis

Résistance himiques 3 X piscine
Alkali- u. Saurebestandigkeit fiir niedrige Konzentrationen
Alkali- u. S& andigkeit fiir hohe ionen

YCTOMUMBOCTb K BO3AENCTBYIO KVCSOT U LLENOUEN HU3KOM KOHLIEHTaLWN
YCTOMUMBOCTb K BO3EVCTBIIO KVCSIOT U LL{ENI0UeN BbICOKOI KOHLIHTpaLMN
YcroitumsocTb ACTBIIO GbITOBbIX 111 106aBOK 1A BacceitHoB.

<0,5%

N = 27N/ mm2

Nessun campione deve presentare rotture o alterazioni apprezzabili

della superficie.
No sample must show alterations to the surface

Les échantillons ne doivent pas présenter de ruptures ou daltérations

considérables de la surface.
Die Muster diirfen weder Bruch noch Schaden an
der Oberfléche aufweisen.

Ninguna muestra debe presentar roturas o alteraciones apreciables

de la superficie

Hw oavH 13 06pa3LIOB He JOMKEH UMETb TPELMH UK APYTNX

3aMETHbIX U3MEHEHWI NOBEPXHOCTN

Classe > 3
Class >3
Classe > 3
Klasse = 3
Clase >3
Knacc=>3

> 5° Mohs

Attrito soddisfacente
Satisfactory friction
Friction satisfaisante

Befriedigende Reibung
Roce satisfactorio

YAOBNETBOPUTENbHbIN KO3GPULIMEHT TPEHNA

Piastrelle smaltate - Classi di abrasione dalaV
Glazed tiles - Abrasion class from | to V
Cx émaillés - Classe d'abrasion de 1 2V
Glasierte Fliesen - Abriebklassen | bis V
Azulejos esmaltados - Clase de la abrasion desde | aV
[nasyposaHHasa NauTKa - Knacc uctupanua ot l goV

VALORI
VALUES
VALEURS
WERTE
VALORES
4cA60ga0

GLA
GHA
GA

0,06%

56,6 N/ mm?

Non gelivi
Frost-proof
Non gélifs
Frostsicher
No presentan gelivacion
Mopo3socTorika

Classe 5
Class 5
Classe 5
Klasse 5
Clase 5
Knacc 5

R10
DRY 0,66
WET 0,64

CLASSE IV

cazione dei valori riscontrati nei vari lotti e nelle varei tonalita del prodotto, pertanto differenze rispetto a tali valori indicativi non possono essere oggetto di contestazione.

All technical features stated in leaflets, in master brochure and in merchandising of Rondine Spa are meant to be an indication of an average of figures recorded within a span(determined

by international law) in several production runs, therefore a slight discrepancy in quality figures of a certain batch in relation to these figures cannot be considered a production failure.

Les caractéristiques techniques mentionnées dans les catalogues de ligne et dans le catalogue général et dans tous les documents de promotion commerciale de Rondine SpA ont le but
de fournir une indications des valeurs rencontrés dans les différents lots et dans les différentes tonalités du produit et donc les différences par rapport a ces valeurs indicatives ne peuvent

pas faire l'objet des réclamations.

NO 50%

T~ ]
<_NUO
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PRODUZIONE SPECIALE: QUESTI ARTICOLI NECESSITANO DI UNA QUANTITA MINIMA E SONO PRODOTTI IN 3/4 SETTIMANE.

SPECIAL PRODUCTION: A MINIMUM QUANTITY IS REQUIRED FOR THE ORDER OF SPECIAL TRIMS ON REQUEST. PIECES WILL BE PRODUCED IN 3/4 WEEKS.

PRODUCTION SPECIALE: LES PIECES SPECIALES SUR DEMANDE COMPORTENT UNE QUALITE MINIMUM OBLIGATOIRE. ELLES SONT PRODUITES DANS UN DELAI DE 3/4 SEMAINES.

SONDERFERTIGUNG:  DIENACH WUNSCH GEFERTIGTEN FORMTEILE BENGTIGEN EINE MINDESTQUALITAT UND WERDEN IN 3-4 WOCHEN

CrELIMATIEHAA MPOAVKLIMA: CIELAANBHBIE 3AENAA MO 3AKA3Y [IOMKHb! BbITb MHAMANBHOMO KAYECTBA; OHM BLIMTYCKAIOTCA TOH B TOH C GOHOBbIM MATEPUANOM, W 2N VX MIPOV3BOAACTBA YXOIWT 3-4 HELENA

« Tutti i pezzi speciali e decori sono acquistabili solo a confezioni intere - All special trims and decors can be purchased as a whole - Achat des pieces
speciales seulement par boites completes - Las piezas especiales y las decoraciones podran adquirirse sélo en cajas enteras. - Formstuecke und
Dekore werden nur in vollen Kartons geliefert - Bce cneuanbHble 3neMeHTbl M AeKopbl NPOAAIOTCA TONbKO NOMHBIMM YMaKOBKaMm
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Ceramics of Italy

Rondine is green

(s00-330051
Rondine Rondine s.p.a. - Via Emilia Ovest 53/A 42048 Rubiera (RE) - Italy
/

+390522 625111 - www.ceramicarondine.it




